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La pr§sente invention, a laquelle a participe Monsieur Yves 
Le TROADEC , se rapporte aux recipients pour fluides sous pression 
et concerne plus particulierement les flacons pour aerosols qui 
doivent etre obtur§s de facon Stanche et inamovible. 

On connait des recipients de ce type, dans lesquels 1 'obtu- 
ration Stanche est obtenue en sertissant une valve maintenue 
par une coupelle m§tallique sur le col d'un recipient en verre, 
en verre plastifie ou en matidre plastique. 

Pour les recipients en matiere plastique, le mode de fixa- 
tion pr§cite n.'est pas satisf aisant , essentiellement du fait de 
differences entre les coefficients de dilatation des mat§riaux 
en presence, ce qui entraine des defauts d' etancheite au sertis- 
sage . 

L ' invention vise a remedier aux inconvenients pr§cites, en 
creant un recipient pour fluides sous pression, notamment pour 
aerosols, qui soit d'une etancheite parfaite au niveau de la 
fixation de la valve du recipient sur le col de celui-ci . 

Elle vise ggalement un procede" de fixation etanche d'une 
valve sur le col d'un recipient pour fluide sous pression, qui 
ne necessite pas de materiel couteux pour sa mise en oeuvre et 
qui puisse etre applique" en utilisant des pieces fabriquees 
s£par£ment avant 1' operation d ' assemblage . 

Elle a done pour objet un proc^de 1 pour rendre gtanche un 
recipient pour fluides sous pression, notamment pour aerosols, 
comportant un corps pourvu d'un goulot et un corps de valve 
destine a etre mont£ sur ledit goulot, caract^rise" en ce qu'il 
consiste a menager, sur le goulot, au raoins une gorge periphS- 
rique tournee vers l'exterieur, a manager, comme connu en soi, 
sur le corps de valve, une serie de gorges p£riphe"riques tour- 
nees vers l'exterieur, a monter le corps de valve a 1 ' extr§mit§ 
du goulot par emmanchement serrS dans celui-ci d'un bossage annu- 
laire prSvu a l'extremite" correspondante du corps de valve, a 
enfiler, sur 1' ensemble constitue par le goulot et le corps 
de valve, un manchon en matiere thentioplastique et a faire 
p£netrer la matiere dudit manchon dans les gorges p£ripheriques 
du goulot et du corps de valve, le retrait de la matiere du 
manchon lors de son ref roidissement assurant 1 ' etancheite" du 
recipient. 

D'autres caracteristiques de 1' invention apparaitront au 
cours de la description qui va suivre. 
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Aux dessins annexes, donnes uniquement a titre d'exemple : 
la Fig. 1 est une vue en elevation, en coupe partielle, d'un 
recipient pour aerosols suivant I 1 invention ; 

la Fig. 2 est une vue en coupe du col d ' une premiere variante 
5 du recipient de la Fig. 1 ; 

la Fig. 3 est une vue en coupe du col d'une seconde" variante 
du recipient de la Fig. 1 ; et 

' la Fig. 4 est une vue, en coupe partielle, du col d'un recipient 
pour aerosols pourvu d'un organe d 1 actionnement et d'un couver- 
10 cle. 

Sur la Fig. 1 , on a represents un flacon 1 en matiere 
thermoplastique telle que, par exemple, une polyolefine, une 
poly amide, un poly aldehyde , un polycarbonate, un polychlorure 
de vinyle ou de vinyliddne, un aery lonitrile , choisie de maniere 
15 a presenter une bonne tenue vis-a-vis des produits actifs a 
conditionner dans le flacon ou des gaz propulseurs utilises. 

Le flacon 1 comporte, sur son goulot 2, des gorges periphe- 
riques 3 tournees vers l'ext§rieur. 

A l'extremite du goulot 2, est monte un corps de valve 
20 comprenant une partie inferieure 4 pourvue de gorges peripheri- 
ques 5 et presentant, a son extremite int£rieure au flacon, un 
ajutage 6 qui porte un tube plongeur 7 et une partie superieure 
8, Sgalement pourvue de gorges pgripheriques 9 et dont l'extre- 
mite en contact avec la partie inferieure 4 presente une gorge 
25 interieure 10 evasee qui coopere avec un bossage 11 prevu sur 
la partie inferieure 4, par encliquetage sur ce bossage. 

Le corps de valve constitue par les parties 4 et 8 presente 
un passage central dans lequel est monte a coulissement un gi- 
cleur 12 prenant appui , par une collerette 13, contre une ron- 
30 delle 14 formant joint d ' etancheite ,. disposee dans un trou axial 
de plus grand diametre et maintenue par une saillie centrale 15 
de la partie superieure 8 du corps de valve. Le gicleur 12 est 
sollicite vers le haut par un ressort helicoldal 16. II peut 
etre monte dans le corps de valve, soit avant le remplissage du 
35 flacon, soit au moment du remplissage, soit encore apres celui- 
ci . ^ 

Le passage central du corps de valve communique avec 1'inte- 
rieur du recipient par des orifices lateraux d£limites par trois 
nervures 17 venues, de moulage avec la partie inf§rieure 4 du 
40 corps et reliant l'ajutage 6 a celle-ci. Ces nervures 17 assu- 
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rent egalement le guidage du ressort 16. 

La partie inferieure 4 du corps de valve presente un bos- 
sage annulaire 18 qui penetre avec ajustement serre dans le 
goulot 2. 

Le bossage annulaire 18 presente avantageusement une ner- 
vure peripherique 19 qui penetre dans une gorge correspondante 
20 menagee dans la surface interieure du goulot 2. 

Les deux parties 4 et 8 du corps de valve sont fix£es au 
goulot 2 du flacon au moyen d'un manchon 21 en une matiere plas- 
tique compatible avec les mat§riaux dont sont constitues le corps 
de valve et le flacon. 

La matiere du manchon 21 penetre dans les gorges 3 , 5 et 9 
du goulot 2 et des deux parties 4 et 8 du corps de valve, ce 
qui assure un assemblage etanche et robuste de ces elements'. 

Pour assurer la realisation et la mise en place du manchon 
21, on place, au-dessus de l 1 ensemble constitue par le flacon 1 
et le corps de valve 4,8 monte sur celui-ci, un dispositif cons- 
titue par la filiere d'une extrudeuse (non representee) reali- 
sant une paraison 22 representee en trait mixte a la Fig. 1 
et dont le diametre est egal au plus grand diametre exterieur 
du corps de valve. 

Selon une variante, le manchon est realise par un dispo- 
sitif d 1 injection d'une matiere plastique appropriee comportant 
un moule a coquilles (non represente) dont l 1 ensemble, forme 
par le goulot 2 du flacon et le corps de valve 4,8, constitue 
un insert-noyau. 

Selon une autre variante, le manchon 21, fabrique au pr£a- 
lable par injection, passe dans un dispositif de rechauffage 
pour etre porte a une temperature voisine de la temperature 
d' injection, par exemple a 200°C pour un manchon en polyethy- 
lene de haute densite. 

En se referant a nouveau a la Fig. 1, la paraison chaude 
22 est enfiiee,sur 1' ensemble forme par le goulot 2 et le corps 
de valve 4,8, par des moyens m§caniques non representes, dans 
un mou-le de forme, au profil desire du goulot. Ce moule ecrase 
la paraison 22 de fa^on que la matiere plastique chaude rem- 
plisse les gorges 3, 5, 9 du goulot 2 et des parties 4 et 8 du 
corps de valve et solidarise ainsi ces trois elements. 

Lors du refroidissement , le retrait de la matiere plastique 
du manchon ainsi constitue rend 1' assemblage encore plus rigide 
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et ameliore encore son etancheite. 

L'epaisseur de la paraison 22 est calculee en fonction des 
conditions d * utilisation du flacon. En general, cette epaisseur 
est proportionnelle a la pression regnant a l'interieur du fla- 
5 con apres son remplissage . 

Le procede d ' assemblage , decrit en reference a la Fig. 1, 
est egalement utilisable pour la fixation d'un corps de valve 
sur un flacon tel que represente a la Fig. 2. Le flacon 
represents sur cette. figure comprend un corps 23 en matiere 

10 plastique entoure par une gaine metallique 24 dont le role est 
de rendre le flacon impermeable aux gaz fugaces ou aux gaz pour 
lesquels la matiere plastique du corps 23 ne presente pas une 
bonne etancheite. Ces gaz sont notamment 1' azote, le protoxyde 
d' azote, le gaz carbonique, le trichlorof luoromethane . 

!5 " ce flacon est fabrique d ' une maniere classique en intro- 

duisant, dans la gaine metallique 23, une preforme obtenue par 
tout moyen approprie, puis 1' ensemble ainsi constitue etant 
soumis a une operation de soufflage dans un moule pour faire 
adherer la matiere plastique du corps 23 a la gaine metallique 

20 24 . 

Au niveau du goulot 25 du flacon , la gaine metallique 24 
s'arrete au-dessous des gorges annulaires 26. 

Le flacon ainsi constituS est muni d'un corps de valve 
en deux parties 27,28, analogue a celui du flacon de la Fig. 1, 
25 puis un manchon d' assemblage et d' etancheite 29 est applique 
sur l 1 ensemble forme par le corps de .valve et le goulot de la 
maniere decrite en reference a la Fig. 1. 

L' extremity superieure de la gaine metallique 24 est avan- 
tageusement incluse dans la matiere plastique du manchon 29 
30 grace a la presence, dans la gaine, d'ouvertures 3 0 qui permet- 
tent la venue en contact de la matiere du manchon 29 ayec celle 
du corps 23. 

A la Fig. 3, on a represente un autre type de flacon auquel 
est appliquee 1' invention. 
35 Ce flacon comprend un etui 31 en matiere plastique pourvu 

d'une collerette 32 venue de matiere, cet etui etant realist 
en une matiere aussi parfaitement inerte que possible aux pro- 
duits actifs a conditionner . 

Les matieres plastiques appropri£es sont notamment le poly- 
4 0 fluorure de vinylidene, le polytetraf luoroethylene , le prix de 
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du corps du recipient. 

7 - Prooede suivant 1" une quelronque des revendW- 
tions prec.edentes, oararterise en oe qu'il oonsiste, en outre, a 
rendre le recipient Inviolable en fixant un couverole a Vextre- 
mite libra dudlt manchon avant ref r oidissenent de celui-oi ledlt 
.ouvercle presentant au moins une nervure annulaire inter ieure 
que Von encastre dans la matiere encore chaude du manchon. 

8 - Recipient pour fluides sous pression, notamment 
pour aerosols, caracterise en ce qu' 11 est obtenu par le pror.ede 
suivant Vune quelconque des revindications precedentes. 
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